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e GEPALKOTASI FOLYAMAT

Projektzaras
> Vevdi elégedettsegméres

» Garancidlis id6szak
kezdete

Végatadas

> Szallitas

> Uzembehelyezés
> Oktatas

> Dokumentacio-
atadas

Telephelyi
tesztelés

> Folyamat

> Hibakezelés

> Uzemszer(
mikodés

00

» Mechanikus 3D tervezés

Megvalositas

> Elektromos tervezés
> Szimulacio

> Gyartas

> MinOséegellendrzes

> Beszerzes

> Osszeszerelés

> Programozas

Ugyfél

Koncepcidalkotas

Kritikusfolyamat-
elemzés

-SERVICE

Kalkulacio
> Kapacitas
> 1dé
> Ar

Megrendelés

Projektinditas

> Belsé projektindito
> Kulso projektinditd
> Utemterv készitése

Nem csupan gépet,

hanem professzionalis

terméket alkotunk. /

www.robot-service.hu



e TECHNOLOGIAK

Mérés, tesztelés

A meérégépek ma mar a tomegtermelés elengedhetetlen
részeit kepezik. A legtobb célgéplnk, robotcellank tar-
talmaz termékmindséget validalo rendszereket. Legyen
sz0 kameraval, lézerrel, scannerrel tortéent ellendrzésrdl,
vagy tapintasos meérésrdl, esetleg nyomasesés-vizsgalat-
rol, megtalaljuk az Onnek legmegfelel6bb megoldasokat.

Szerelés

Aszerel6 célgépek az egyik legdsszetettebb gépkateqgoria-
ba tartoznak. Nagyon sokféle miveletb6l allo célgépet épi-
tettlnk mar. Nem ritka, hogy a szerel6gépet méréstech-
nikaval is kiegészitjik a minél professzionalisabb gyartas
érdekeben.

Jeldléstechnologia

Barhol, ahol identifikalni kell a terméket, biztosan meg-
talalhato a jeldléstechnika valamely aga. Adott esetben
a jeldlési feladatra célgépet kell megépitentink, azonban
van olyan eset is, ahol egy robotcella része ajeldlegyseq.

ROLUNK

A Robot-Service Kft. 2011-ben kezdte meg tevékenysé-
gét az ipari automatizalas vilagaban. Az évek soran nagy
tapasztalatra tettlink szert mind a gépek megbizhatdsa-
ganak novelése, mind az adott feladatra legoptimalisabb
technoldgiak megtalalasa terénis.

F6 profilunk az egyedi célgépek, készllékek és robotcellak
epitése, melyeket az ipar sokféle terlletére, szamos fel-
adatra készitlink. Szolgaltatasaink lefedik az egyes gep-
épité részfolyamatokat is, kiegészllve a részegysegek on-
allo kivitelezéseével, illetve az oktatassal is.

Vallaljuk

ipari automatizalasi rendszerek, késziilékek
> gépészetitervezéset

> elektromos tervezését

> robot- és PLC-programozasat

> teljes kor kivitelezését

> miszaki szaktanacsadasat

> specifikaciokészitését

> oktatasat

> szervizelését, karbantartasat

Megmunkalas

Céglnk a sorozatgyartasban megtalalhaté megmunkalasi
feladatokat is hatékonyabba tudja tenni egyedi célokra
kialakitott célgépeivel, robotcellaival. Repertoarunkban
megtaldlhato a furas, a menetfuras, a menetformazas,
a maras és a sorjazas is. Emulziés vagy minimalkenési
rendszereket épitiink be, ahol ezt a technoldgia megko-
veteli. A forgacsképzddés sem probléma, mert akar auto-
matikus forgacskihordoval is el tudjuk latni gépeinket.

Specialis technologiak

lgeny esetéen gepeinkben olyan miszaki megoldast alkal-
maztunk, amely a tobbi, altalanosabb agazatba nem sorol-
hato bele. llyen példaul a plazmatisztitas, ragasztas, pasz-
tazas, festés, collophonozas.
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Balanszeres kabel
elvezetés

> RGB allapotvisszajelzés

Hegesztéhuzal-
tarolo

Hegeszt6é aramforras

>400A

>500A

> Impulzus

> Kett6s impulzus

Méret

Asztallap magassaga
Hegesztéeljarasok
Robotkarkinyulas
Elektromos betaplalas
Hegeszthet6 anyagok
Kezelés

Suly

Javasolt alkalmazas

Programozas

ROBOT-SERVICE
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> Fanuc
> Universal

— Gorgos géptalp
> stop & go funkcio
> nagy teherbiras

750 mm =950 mm = 2500 mm (h xszxm)

850mm

MIG/MAG, AWI

850-1418 mm

230/400V

Szerkezeti acel, rozsdamentes acel, aluminium, réez
Nagy méret( érintéképerny6s interfészen keresztdl
350-500kg

Kis- és kdzépszérias gyartasok

Kézzel iranyithato pisztolypozicié ,Freedrive”

Smart Welding Mate

[ 94 ROBOT-SERVICE

Kollaborativ robotkar



e ROBOTKAROK

GYARTO UNIVERSAL ROBOTS FANUC
Tipus UR5 UR10 CRX-10iA CRX-10iA/L
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. . SR »
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R
UNIVERSAL ROBOTS ' FANUC .
Karkinyulas 850 mm 1300 mm 1249 mm 1418 mm
IsmetIeS,i +0,7Tmm +0,7mm +0,04mm +0,04 mm
pontossag
ABICOR
ABICOR BINZEL iROB 400 P iROB 400 P MV iROB 500 P
Tapfesziltség 3x400VAC 3x400VAC; 3x230VAC 3x400VAC
Tularamvédelem
Lomha olvadébiztositek 25A(400V) 25A(400V); 45A(230V) 30A(400V)
Hegeszts- X=60% 400 A 500 A
aram25°C | v _190% 400 A 470 A
Beallitasi tartomany 3-400A 3-500A
Uresjarasi fesziiltség 73V DC
Védettség P23
Méretek (hxszxm) 624%282x 474 mm
Témeg 29,9kg 31kg 30,9kg
ABICOR BINZEL iRob feed 22

Gorgok szama
Huzaltolasi sebesség
Gorg6 tipusa

Huzalatmeéro

Fe-szerkezeti acél

0,8-1,6mm

4 g6rg6 (@ 37mm)

0,5-22m/min

Porbeles huzal

Ss-rozsdamentes acél Al-aluminium

0,8-1.6 mm 0,8-1.6 mm 1,2-2,4mm
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kiegeszitok

-

_—— Nitridalt fedlap

> Emelt fellileti keménység
> Emelt élettartam

> Magas korrozioall6sag

> Magas szikraallosag

o Palacktarto

Hegesztésallo
robotruha

> Kevlarszovet

\~ Pisztolytisztito 1
> Huzalvago egység Vizhiit6 egység

> Védéfolyadék-adagolo > HOmérséklet-kijelzés
> Kérkéses tisztito Dokkol6 allomas > Vizmennyiség-érzékelés

A KOLLABORATIV ROBOTIZALT HEGESZTES ELONYEI

> Hatékonyabb gyartas
> Nem sziikséges programozoi tudas

> Meglévo hegesztokészilékek mellé integralhatd a rendszer

» Preciz folyamatszabalyozas

> Csokkentett emberi tényez6

> Nem szlkséges a robot korbekeritése

ROBOT-SERVICE Smart Welding Mate




e SZOLGALTATASOK

Oktatas

A megnovekedett igényeknek eleget téve elérhetévé tet-

tlk a Magyarorszagon leggyakrabban hasznalt, kilonbzé

markaju robotkarok oktatasat. Oktatasaink gyakorlatias .= —
szemléletben torténnek. Az oktatasokral magyar nyelv( IQD BD I ) E IQ\/I E E
oktatasianyagot biztositunk, illetve a sikeres vizsgat kove-

téen névre szolo oklevelet allitunk ki.

Az a tapasztalatunk, hogy sokszor a kezel6i és programo- .4 p
z0i oktatast a felhasznalonal mar meglévé robotalkalma- Szakmai tamogatas
zason a legceélszer(bb lefolytatni, igy vallalunk kilsé hely- Céglnk sajat alkalmazasu hegesztémeérnokkel tudja a
szinen torténd oktatasokat is. megfelel6 megoldast szolgaltatni az automatizalt hegesz-
— : tési kihivasokra. Sajat tesztkdrnyezetlnkben el tudjuk
L veégezni a megfelel eljaras és paraméter kivalasztasahoz
szikséges teszthegesztéseket. A hagyomanyos hegeszte-
si eljarasokon felll, a legmodernebb plazma, lézer és tan-
dem hegesztésifeladatokra is tudunk megoldast.

Robotrendszerek kialakitasan tul - a jobb gyarthatosag
érdekeben - a meglévé termék atalakitasara is tudunk
javaslatokat tenni. Nagy tapasztalattal rendelkezink
manualis, pneumatikus és hidraulikus hegesztokeszulé-
kek tervezésében.

Karbantartas - terméktamogatas

Eladott gépeink Uzembiztos mikodéséhez a gép teljes
¢letutja alatt tudunk tamogatast nyujtani.

Anormal Gzem soran szikséges kop6-fogyd és a meghiba-
sodasok soran szikseges potalkatrészeket is tudjuk biz-
tositani.

Afolyamatos gyartasbiztositasahozallapotfelmérést, tavoli
geépfellgyeletet és rendszeres karbantartast is vallalunk.

Arendszeres vizsgalatokkal és karbantartasokkal minima- 71112601960, 2016111/14 09.52.05, Mértékeoység: mm Nagyitds: 20.7 Nem kalibcat
lisra csokkentheti a leallasokat. t
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1165 Budapest, Margit u. 114., 44/3
+36 70 907 1062
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